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Vyuziti a funkce odlitku “BL
Borg Warner 020006049 senesaLar

Pt "

Odlitek slouzi jako predélovaci rotacni soucast
komory viskozniho pohonu ventilatoru
chladice motoru nakladniho automobilu.




Technologie odlévani odlitku “BL
Borg Warner 020006049

Technologie: Nizkotlaké odlévani

Pocet otiskl ve formé&: 3

Material: AC 46200

Teplota taveniny: 750+10°C

Zalitek: Ocelovy

Teplota zalitku: 450 - 550°C

- Ohfev Zzalitkd byl provadén pomoci
plynového ohrivaciho boxu.

- Pri tomto ohrevu byly zalitky
predehrivany nerovnomeérné a
nemeély teplotu stabilni v celém
svém objemu.




Technologie odlévani odlitku “BL
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Borg Warner 020006049
Foto vyrobnich zarizeni

Ohrev zalitka v plynovém ohtivacim boxu na
teplotu 450 — 550°C

Plynovy ohfivaci box je vyhrivan
jednim plynovym horakem bez
regulace teploty.



Rozbor vady na dile “BL
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020006049 - umisténi vady na dile . =.=

Ocelovy zdlitek

REZ V MISTE VADY

otvoru v
zalitku




Rozbor vady na dile !
020006049 - dil ¢.2 - RTG smimky vady a “BL
zalitku (ovalné otvory v zalitku)
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432 Vada Odvareniny od zalévanych predméti

Ocelovy zalitek — ovalné otvory.
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Rozbor vady na dile !
020006049 - foto vady zvétSené na Stereolupé "
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432 Vada Odvareniny od zalévanych predmétu
- Odvareniny jsou vylouceny za otvory v zalitku.
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Rozlozeni jednotlivych otiskii Borg Warner *“BL
020006049 s vadami v NTL kokile BENES ALAT

Otisk 3




Rozbor vady na dile BL
020006049 - Vyhodnoceni ™

Vadny dil 020006049 byl v misté vady rozriznut a byl proveden
makrovybrus.

Dle snimku na Stereolupé se jedna o vadu:

432 Vada Odvareniny od zalévanych predmétu

- Odvareniny jsou vylouceny za otvory v zalitku.

Pricina vady: Nedostatecné a nerovnomerné predehraty zalitek
v ohrivacim boxu, ktery je vyhrivan jednim plynovym horakem

bez regulace teploty.

Ndpravné opatieni: Rizeny ohfev zalitkd v elektrické peci fizené
regulatorem teploty.

Preventivni opatreni: Simulace liti s ruznymi teplotami zalitku.



Overeni vlivu teploty zalitku na vady “BL
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Nejlépe vychazi eliminace vady pfi vyssi teploté zalitka, tzn. teplota bliZici se 550°C.



Overeni vlivu teploty zalitku na vady )
pomoci simulace - optimalizace DL

Zadani optimalizace Vyhodnoceni optimalizace

Pro vyhodnoceni optimalizace je moZné vyuZit uvedenou tabulku, ktera shrnuje

o . o Lo vypoétené varianty a cile, které jsme si v optimalizaci nastavili.
- Optimalizace méla za cil zjistit pri jaké teploté zalitku

dojde k redukci vad a to zejména porezity a nedoliti.
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- Rozsah teplot zalitku 200 — 550°C, krok 50°C. Vzniklo
tedy 8 designa.

Nejlep&i ,Design“z hlediska
v8ech pozadovanych cill je
Designéislo 7 s teplotou
zalitku 500°C.

Design 1 —teplota zélitku 200°C Design 5 — teplota zalitku 400°C

Design 2 —teplota zalitku 250°C Design 6 — teplota zalitku 450°C

Design 3 —teplota zalitku 300°C Design 7 — teplota zalitku 500°C

Design 4 —teplota zalitku 350°C Design 8 —teplota zalitku 550°C

- Vsechny ostatni parametry zlistaly
stejné
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Vyhodnoceni optimalizace — Mikroporezita Vyhodnoceni optimalizace
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Overeni vlivu rizeného ohrevu -BL
zalitku v elektrické peci

Rizeny predehiev zalitkd v elektrické peci na teplotu 450 — 550°C.
Pec je Fizena regulatorem teploty.

Tento fizeny ohfev ma za nasledek stejnomérné ohrati zalitkd na poZzadovanou hodnotu a tim
snizeni vyskytu vady 432 Odvaieniny od zalévanych predmétd.



RTG odlitkll se zalitky ohrFivanymi Fizenym ..uBL
predehrevem v elektrické peci. \
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Zavéry a doporuceni BL
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Dle vysledku odlévani, simulaci a aplikace rizeného ohrevu
zalitku v elektrické peci, lze fici ze hlavni vliv na vadu 432
Odvareniny od zalévanych predmétu ma teplota zalitku a
rovhomeérné prohrati zalitku.

Nejlépe vychazi redukce vady pri vyssi teploté zalitkd, tzn.
teplota 500 - 550°C.

Po aplikaci Fizeného ohrevu zalitku v elektrické peci jsme
redukovali vyskyt vady 432 Odvareniny od zalévanych
predmeétu na minimum.



PROSTOR NA DOTAZY
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SOUHRA TYMU, SOUHRA TECHNOLOGII

DEKUJI ZA POZORNOST !



